MaNuaL GLAMET

Manual técnico

Este manual se ha realizado para ayudarles en la utilizacion deGh&MET ® A42-P1000-G4

GLAMET® FRIGO , GLAMET® CLEAN , GLAMET® Cal 26/Inox , GLAMET® LV .

Antes de utilizar el producto les aconsejamos emplear un poco de su tiempodeyatentamente
este manual, que ademas les servira para refrescar sus conocimientos técnicos y también

operativos.

El manual estad dividido en diferentes partes identificadas por un nimero, las cuales estan

subdivididas en capitulos ordenados numéricamen

Para cualquier informacién adicional o sugerencia favor de comunicarse:
Metecno S.A. DE C.V.
Av. Mesa de Ledn No 16, KM 28.5 Carretera Querétaro San Luis Potosi,
Parque Industrial Querétaro, Santa Rosa Jauregui, CP 76220 1 Querétaro.
Tels: (442) 2.29.53.00
Fax: (442) 2.40.90.66
E-mail: soporte_tecnico@metecnomexico.com
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MaNuaL GLAMET

1. GENERALIDADES
11 Composicion y uso

GLAMET ® A42-P1000-G4 es un panel conformado patos revestimientos en lamina
de acero galvanizado prepintadodwms entre ellos pounacapa de aislante de poliuretano
en espesoyxés. 16, 1.560

GLAMET® FRIGO es un panel conformado patos revestimientos en iaina de acero
galvanizado prepintado wlois entre ellos poruna capa de aislante de poliuretano en
espesores 2.506, 306, 46 y 66.

GLAMET® CLEAN es un panel conformado paios revestimientos, la cara exteri@n
laminade acero galvanizadarepintadoy la caa interior en plasticos reforzados de fibra
de vidrio (FRP) unidoentre ellos porunacapa de aislante de poliuretapa espesores de
36 y 46.

GLAMET® Cal. 26/Inox es un panel conformado podos revestimientos, la cara

exterior en lamina de acero gahiaado prepintado Cal. 26 y la cara interien acero

inoxidable unidos entre ellos pamacapa de aislante de poliuretagon espesores de
46 .

GLAMET® LV es un panel conformado podos revestimientos, la cara externa en
lamina de acero galvanizagrepintadoy cara interna erpapelvinil blanco, unidos entre
ellos porunacapa de aislante de poliuretaron espesores de 16, 1.560

Estospaneles son monoliticos, autoportantes, aislantes, resistentes y ligeros

Los panelelSLAMET® A42-P1000-G4, GLAMET® FRIGO , GLAMET® CLEAN ,
GLAMET® Cal.26/Inox, GLAMET® LV son utilizados como cubiertas de edificios
con pendiented 7%, para pendientes inferiores se debe reevaluar el proyecto, y se instalan
sobre cualquier tipo de estructura portante. Adicionalmente, los paneeses
mencionadogueden ser montados verticalmente como elementos de pared.

Rev.01/ marzo 2012C4digo: MMSSOT-18 3



MaNuaL GLAMET

1.2 Estandares dimensionales

Los paneles son producidos en ancho modular de 1000 Eitargo es en funcion de las
exigencias especificas del proyecton tongitud minima de 1.50m a 2.00m dependiendo

del producto, y maximaegin normas de transporte en carreteras nacil@s, transporte
maritimo y manipulaciorfFig. 1)

GLAMET® A42-P1000-G4

.18
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MaNuaL GLAMET

GLAMET® Cal. 26/Inox
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s
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Fig.1
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MaNuaL GLAMET

1.3 Caracteristicas generales

1.3.1 Lado exter ior e inter ior

Acero

Laminagde aceroal carbono galvanizadgor el proceso de inmersion en caliente segun
Normas ASTMA525, A653 y A755/A755M

Acero: Fe E280 de la norma EN 10147 (segun ASTM A755/A755M Gr. D).

Espesores nominales: 0.4mm, 0.5mmy 0.6 mm, Calibres 28, 26, y 24 respectivamente.

Limite de Fluencia: O 2 &K@/o.
ResistenciaalaTension:. O 52000 psi
Recubrimiento de Zinc: 180 g/mz2 (0.60 Oz/ft?)
Alargamiento de Rotura O %.6

Limite elastico: O 40600 psi
Resistencia al Impacto: O 110 I bf/in

Propiedades quimicas:

Acero comercial CS Tipo B

Carbono 0.15% Magnesi®.80% Cobre 0.234

Niquel 0.204 y Cromo 0.1%4
Galvanizado: El recubrimiento de Zinc es por el proceso de inmersion en caliente para
obtener un galvanizado conforme con la Nami525.
La lamina es obtenida de la elaboracion de rollos de acero prepintado con sistema
Metcolor® (segun la norm&N-EN 1014), en los sistemas de pintaégstandar, super o

PVF2.
Laminados Metcolor® Sistemas de pintado
Parametros Estandar Super PVF2
Ciclo a base Ciclo a base de Ciclo a base de polivinil de
Descripcién L superpoliéstery fluoruro (70% Kinar 30 %
de poliéster o - .
siliconpoliéster acrilico)
aE O 0.5 co & O 0.5 co & O 0.5 col:
Tono(gg?&agggﬁg)olor O 1.5 medic O 1.5 medio O 1.5 medio
y O 2.0 col y O 2.0 col y O 2.0 colo

20-25 gloss colores claros
y 5-10 gloss colores
obscuros y un angulo de

60°

20-25 gloss colores ctas
y 510 gloss colores
obscuros y un angulo de

60°

20-25 gloss colores claros
y 5-10 gloss colores obscuros
y un angulo de 60°

Brillo
(ECCA T2, ASTM 523)

Grado de polimerizacion

(ASTMD5402) 0100 M. E. 0100 M. E. 0100 M. E. K

Dureza
(ECCA T4, ASTM D3363)

Resstencia a la niebla
salina
(ECCA T4, ASTM B117,
B287)
Resistencia al doblez
(ASTM D4145)
Resistencia al impacto
(ASTM D279%

Adhesién a la lamina

2H 2H 2H

O 500 H O 750 H 0500/ 750 H

4T 4T 4T

O 8ulin
> 95%

O  8ulin
> 95%

O  8ulin
> 95%

Rev.01/ marzo 2012C4digo: MMSSOT-18 6
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MaNuaL GLAMET

1.3.2 El poliur etano

Caracteristicas fisicas

Densidad empacada: 40 2 kg/m3 (ASTM D1622)

Porcentaje celda cerrada: 090% (ASTM D2856)
Resistencia a la compresién al 10%01. 12 kgf/cmi (ASTM D1621)
Resistencia a la traccion: 01.76 kgf/cmi (ASTM D1623)
Absorcién de agar 00.03 I b/ ftl

Promedio de transmision de agua: 2 perms (ASTM E1646)

Reaccion al fuego: Clase estandar.

Coeficiente de conductividad térmiga- de 0.018 W/m°C con una tolerancia de +0.002 a
una temperatura de 24°C que equivale a 0.125 btu x in/Befttin normas ASTM C518 y
ASTM C1363.

Agente expandente 141B, aprobado para su uso hasta el 2040 segun el protocolo de
Montreal.

Estabilidad dimensional: ASTM D2126
En condiciones de temperatura28°C.
-0.9%Vol. (maximo)a los 3 dias
-0.8% Val(méaximo) a los 14 dias

En condiciones de temperatura a 70°C y HR 97%.
+2.6% Vol. (maximoa los 3 dias
+46%Vol. (maximo)a los 14 dias

Temperaturas de servicio:  Minima d 40°C
Méaxima +80°C

1.3.3 Lado inter ior (GLAMET ® LV)
Papel vinil
Papel viniVR-10, de alta opacabilidad, color blanco y de 2§}/thz2.
Adhesivo fabricado con alta resistencia y retardante a la llama.
Reforzado con fibra de vidrio y poliéster hibrido con configuraciéninrihsional de
20/100mmx20/100mm.
Permeabilidad segiin norm&AM E96 de 0.06 g24hr/m2/mm Hg.
Resistencia al pinchazo seguin norma ASTMLB6 de 3.7 Julios.
Fuerza de tensién segin norma ASTM.T36 de 6.7 Kg/cm.
Estabilidad dimensional segin norma AST#36 de 0.25 % en relacion a la longitud de
cambio.
Resistacia baja de temperatura segin norma ASTMLZB3, no agrietamiento o
deslaminacion a 10&.

Rev.01/ marzo 2012C4digo: MMSSOT-18 7
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MaNuaL GLAMET

134

1.3.5

14

Reflexion de la luz segin norma ASTME3 es del 82%.
Espesor es de 200 micras.
Peso por area es de 8f/m2.

Lado interior ( GLAMET ® CLEAN )

FRP

Resinas de Poliést, reforzado con fibra de vidride color blanco

Resistencia al impacgegin norma ASTM 256 de 180 J/m

Resistencia a la Tensiéegun norma ASTM {838 de314 kg/cm?

Resistencia a la Flexi@egin norma ASTM 4390 de694 kg/cm?2

Coeficiente de Dilataciéhineal segunarmas ASTM B696 de 2.5 10mm/mn®

Dureza BARCOL 3810

Espesor es de 230 micras

Acabado liso o gofrado

Peso por area®de 35 gr/cm?

Resistencia a Productos Quimicos: Acidos Concentrados 15% (Sulfarico, Acético,
Clorhidrico, Nitrico) sin camio alguno, Bases (Amoniaco, Sodio) sin cambio alguno,
Solventes (Tiner, Gasolina, Acetona, Alcohol) sin cambio alguno.

Lado interior (GLAMET ® Cal 26/Inox)
Acero Inoxidable
Laminas de acer@®04 con su contenido de crommiquely bajo en carbono, tiene

excelentes caracteristicas de embutido y formado.

Espesores Nominales: By 0.6nm Calibres 26 y 24 respectivamente.
Resistencia a la Tensiéegun normas ASTM-B759 de515 MPa.
Esfuerzo de Cedencia: 205 MPa. (ASTHA159)

Al argami ento: 4P mMm2ni mo
Dureza: Rockwell B9ghax.

Propiedades dgwmicas: Carbono 0.07%, WMganes®.0%, Fésforo 0.044 Sulfuo 0.030%,
Silicon 0.75%, Cromt9.5%, Niquel 10.5% y Nitrégeno 0.10%.

a 26 (50.8

Luces admisibles, trasmisién térmica y peso unitario

GLAMET® A42-P1000-G4

W W W W
R P e (T T D
nfockeal | nfeow |#heEETU | calzaze | Weksm® | GO | 80 |100 (120|150 |200|250|300| 60 | 80 |100 (120|150 (200|250 (300
174 1.50 8.49 875
250 217 12.20 9.32
3.03 263 1478 970
= = = =
S K R e JRRRRNARRAR A NHARRARRA Y
A ] A ] A [ A A I Fi
Pulg. | kel mf'C Wi e | BTURERF | hni®"Choal | mfCMW | #h"FETU :Y.Léﬂ Wegir®| 60 80 | 100 120 | 150 | 200 | 250 | 300 | 60 | 80 | 100 | 120 | 150 | 200| 250 | 300
212 | 028 033 | 006 | 357 | 303 | 1742 1056 | [- 560 485 435 395355 305275 249|500/4,30 390 355|315 275|245 2,24
3 0,22 0,25 005 | 455 | 400 | 2217 | 11,32 | ;_ |6,20 530 |4,80|4,35|3,95 3,353,005 2,80 (5,50 4,70 4,40 395|345 |(3,05|2,75 2,45
4 | 018 021 | 004 556 | 476 | 27,07 | 12,08 | [_ |7.05 605|545 4,95 445 380|345 320620 540 490 445 395|345 305 2,75
6 | 012 014 | 002 | 833 | 7.14 | 40,65 | 1380 | [— |7.35/695 |5.75 565|459 445|366 333724635 553 523 455|406 358 2,87
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MaNuaL GLAMET

GLAMET® CLEAN

GLAMET® Cal. 26/Inox

R W w w w
RNERERRNINNIRRNR AR RNNR]
A I A A i A
Pulg. h m? °C/keal W=kgm?| 60 100 | 120 | 150 | 60 80 | 100 | 120 | 150
0,25 455 419 5,31 411 3,35
0,21 5,56 4,61 6,47 4,92 3,96
GLAMET® LV
[ S R W W w
e (INNNRRNNRNNENNNNININEInN} JRINERRINNINNNNNNNNRRNEE
A ] & ] A ] A A I A
Cal | Pulg. W | K hFETU -
26 1 150 849 1,13
24 | 11/2 217 | 1220 1,24
29 2 263 1478 ) 1,52
Los valores indicados en | as tabl

as corresponden a
distribuida (W). Las longitutles sido deternaidas en ensayos practicos de modo que garantizan una flecha

f<=U/ 200 vy seguridad 3réspectd aelancaigeuptira.

METECNO S.A. de C.V. presenta este manual como una guia de en el cual no se respomgsabizieddt.uso
Se reseavel derecho de modificar la informacion sin previo aviso

1.5 Tolerancias dimensionales.

ASobre el espesor +3mm
ASobre el largo +5mm
ASobre el paso +2mm
ASobre la escuadra + 5mm

1.6  Comportamiento al fuego

La caracteristica prestacionaténdar dereaccion al fuego del panelGLAMET® A42-

P1000-G4, GLAMET® FRIGO, GLAMET® CLEAN, GLAMET®Cal. 26/Inox vy
GLAMET® LV esClase 2.

Rev.01/ marzo 2012Cédigo: MMSSOT-18 9



MaNuaL GLAMET

1.7

Sobre solicitud los panelésSLAMET® A42-P1000-G4 y GLAMET® FRIGO pueden
ser suministrados con caracteristicas corresponttisna laClase 1 de reaccion al
fuego, para lo cual se realizan las pruebas ASHaM (UL 723, NFPA 255)FM4880, DIM
4102, las cuales han clasificado la espOlase 1; CertificadoFactory Mutual System .

Fijaciones

Los panelelGLAMET® A42-P1000-G4, GLAMET® FRIGO , GLAMET® CLEAN
GLAMET® Cal. 26/lnox y GLAMET® LV instalados en cubierta prevén el siguiente
grupo de fijaciéon (Fig.2a): Tornillo autorroscante/autoperforante con cabexagonal o
PVC, clip (capelote) de acerprepintado con sello vulcarmido incorporado tipo A42
Cal.18y arandela en PVC. La longitud de la fijacion es en funcion del espesor del panel.

) Fijacion autorroscante con
Clip en acero cabeza hexagonal o de PVC
prepintado con
EPDM incorporado S

Panel ’ \ Arandela en PVC

Estructura

Fig. 2a

Los panelelSLAMET® A42-P1000-G4, GLAMET® FRIGO , GLAMET® CLEAN ,
GLAMET® Cal. 26/lnox y GLAMET® LV instalados en pad prevén el siguiente
grupo de fijacién (Fig.2b): Tornillo autorroscante/autoperforante con cahexagonal o
PVCy arandela PVC. La longitud de la fijacién es en funcién del espesor del panel.

Fijacion autorroscante con
cabeza hexagonal o en PVC

Fig. 2b

Estructura

Rev.01/ marzo 2012Cédigo: MMSSOT-18 10



MaNuaL GLAMET

Tornillos  autorroscantes:  Aplicables| Tornillos autoperforantes:  Aplicables
después de haber realizado el agujero e| directamente, con el solo empleo d
panel y sobre el perfil de hierro (corrientg taladro con llave de dados, con la vent
(Fig. 3) de no solicitar la predisposicion de
agujero (esp. max. de agujero 5 mr

(Fig. 4)
= Fig. 3 ﬁ Fig. 4

La fijacion de los paneleGLAMET® A42-P1000-G4, GLAMET ® FRIGO,
GLAMET® CLEAN , GLAMET® Cal. 26/lnox y GLAMET® LV es tipo 0a la

v i s,tcan@l correspondiente grupo de fijaa y la conformacion particular de las partes
terminales del panel que uniéndose forman un perfecto ensamble con traslape evitando el
paso del agua hacia el interior.

Son previsds al menos tres fijacionegn las crestas altas del panel en el sentido
transversal y repetirlo en cada polistrictural alo largo del panel intercalando una
fijacion sobre una de las dos crestas centralésr pag. 21

Longitud de la Longitud de la

Espesor L L
Fijacion para Fijacion para
Panel )
cubierta fachada
161 1 40 36
26 56 36
2 16 6 0 46
36 606 46
40 706 56
60 96 70
Rev.01/ marzo 2012Cédigo: MMSSOT-18 11



MaNuaL GLAMET

2. PREVIO A LA COLOCACION DE LOS PANELES
21 Preparacion para el envio

Los paneles son suministrados en paquetes. El paquete es apoyado sobre algunos
separadoredl e pol i e st ideespesor addstan2ias e5900/21000mm con tal de
permitir la insercion de cintas de levante o de los ganchos del montacargas. El nUmero de
los paneles por paquete es variable en funcion del espesor del panel como sigue:

No. Paneles
Espesor
por paquete
16 24
1136 18
20 16
2 1Jo6 14
36 12
40 8
6 6 6

El peso de los paquetes es variable y esta en funcién a la longitud de los paneles, al espesor
del poliuretano y los calibres de las ldminas del panel. Para el empleo del medio idéneo de
carga o de levantamiéo se debe verificar en su momento el peso de los paguetes.

Los paneles en el paqguete son dispuestos con las ondas dirigidas haciay amhana
plataforma de 12mts. caben cuatro paquetes.

2.2 Transporte

Para el transporte de los paquetes de paneles, redarencia a un trailer con plataforma
de 12.00mts., los metros cuadrados (h#ransportados resultan como sigue:

No. Paneles Mercancia empaquetada (largo paneles en metros lineales)

Espesor

por paquete 500 6.00 7.00 800 9.00 10.00 11.00 12.00

106 24 960 1152 672 768 864 960 1056 1152

1 16 18 720 864 504 576 648 720 792 864
20 16 640 768 448 512 576 640 704 768

2 o 14 560 672 392 448 504 560 616 672
30 12 480 576 336 384 432 480 528 576
40 8 320 384 224 256 288 320 352 384
60 6 240 288 168 192 216 240 264 288

Combinando medidas diferentes las cantidades indicpdra trailer pueden aumentar, y
utiliza plataformas mas largas

Rev.01/ marzo 2012Cédigo: MMSSOT-18 12
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MaNuaL GLAMET

Se debe tener presente en todo caso que sobre la plataforma se cargan dos paquetes, uno
al lado del otro por dos capas en alturagsto en funcion del espesor del panef (
paguetes).

El transporte debera hacerse en trailers o plataformas de baja velocidadep#aa
quiebres o micro fisuras.

2.3 Manejo y almacenamiento

El manejo y el almacenamiento de losymtgs representan una fase muy delicada durante
la cual se pueden provocar dafios a los paneles. Por este motivo sobre cada paquete o
paca vienaplicado un cartel con una serie de instrucciones, descritas a continuacion:

iATENCION!
Seguir escrupulosamente el proceso de instrucciones para el movimiento y
almacenaje de los paquetes

1. Agarrarel paquete utilizando un balancin y eslingas de nylon de una anchura de 200
mm. Colocar entre el paquete y las eslingas tablones de madera de 200 mm. de ancho
minimo. La tablones tendran una longitud superior en 20 mm. a la del paquete que
estalevantando.

2. Situar el paquete en una superficie plana y rigida, colocando a una distancia maxima de
cada metro, urblock de unicel ¢opor) de 80 mm de espesor, 200 mm d@acho y
1000 mm de largoEl paquete debe estar en una leve pendiente, a fin de evacuar el
agua originada por posibles condensaciones.

Rev.01/ marzo 2012Cédigo: MMSSOT-18 13
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MaNuaL GLAMET

3. No se puede pilar mas de dos pacas (paquetesgmpre interponiendo entre ellos y
en varios punto$locks de unick(icopor).

nte — minifeo =

\eve pendie

4. Guardar los paquetes bajo techo, si no es posible, proteger con una tela impermeable
y asegurarse en todo momento de que hay una adecuada ventilacion. La eventual
pelicula protectora no debe estar expuesta a los rayos solares yese tjue
desprender en un plazo derleses, desde la fecha de fabricacion del panel.

No It 7

5. Cuando por exigencias de obra hace falta transportar los paneles singularmente, es
oportuno movilizarlos siempre de costado.

NOTA: El polietilem extensible del cual esta constituida la envoltura de los paquetes, no
esidoneo cuando se somete a una larga exposicion al exterior, dado que los rayos solares
modificansu propiedadNo se recomienda mas de 2 meses.

Rev.01/ marzo 2012Cédigo: MMSSOT-18 14
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MaNuaL GLAMET

3.

HERRAMIENTAS PARA EL MONTAJE

TALADRO PORTATIL
Taladro portéatil con mandril portderramienta maximo 8
mm y sus respectivas broncas.

ATORNILLADOR

(PIJADORA )
Atornillador con inversion de marcha y sus respectivos dad

e T

2
)

%ﬁf/i
4 Y

SIERRA ALTERNATIVA (CALADORA )

MY

r

=

e =

REMACHA DORA
Remachadora para remaches 2;55mm y respectivos|
remaches.

PINZAS A PRESION

SEnt:

PINZA UNIVERSAL

e

CIZALLA (izquierda y derecha)
CORTE)

(PINZAS DE

=T\

R
[l
I
I
I

MARTILLO DE GOMA

RAQUETA O ESPATULA

HILO O PLOMADA

Rev.01/ marzo 2012Cédigo: MMSSOT-18
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MaNuaL GLAMET

4. INSTRUCCIONES DE MONTAJE

4.1 Cubierta

4.1.1 Preliminares
a) Controlar que el almacenamiento haya sido efectuado segun lo indicado al capitulo 2.
b) Controlar que la estructura sea posicionada segun el proyecto ymqu@resente
defectos de plaaridad.
c) Desplazar los paquetes de paneles en proximidad a los puntos de empleo.
d) Preparar un andamiaje fijo o mévil, segun la altura a la cwal aeperar, a la distancia
de 30/40 cm del filo externo de la estructura dmporte respetando las normas de
seguridad en el trabajo.

4.1.2 Levantamiento en sitio
Al momento del montaje, los paneles son llevados en altura con el auxilio de las grias que
tendran queser provistas de balancinadecuadsal largo de los panelede modo tal que
puedan sostener el paquete en dos puntos lejanos cerca de 1/5 del largo total del panel.

(Fig. )

@

20 e )

sov
1 Fig. &
Parala cargaes aconsejable utilizar exclusivamente correas de nyleslingasSe debe
evitar el empleo de sogas deeamo. Para evitael aplastamiento o maltrato de los bordes
de los paneles, es recomendalglelocar entre el paquete y las correas unaabtas de
madera para proteccion en la parte inferior y superior del paquete.

Ademdas auxiliar el paquete con una sogaapevitar con esto la oscilacién durante el
levantamiento a la cubiertéContraviento).

0s paneles sobre la cubierta tienen que descansar en proximidiz&l marcos (porticos)
principales (Fig. 5b); evitar colocar mas de Uit de paquetes por cadarmadura
(cercha) y esto con mayor razon si la estructura principal es con perfiles en frio.

Fig. 5b
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En funcién de la inclinacién del techo se tendra que asegurar que los paneles no se
resbalen, o no sean levantados por el viento, predispuio sistemas idoneos de
detencion.

Posicionado el paquete sea tanto en altura como en tierra, en proximidad a la zona de
empleo, en alternativa a la tradicional operacion ejecutada por los empleados con paso a
mano de los paneles, es aconsejable el emnple una preparacion especial de
levantamiento y movimiento consistente en una pareja de pinzas de cerramiento
especialmente dimensionadas sobrepuestas con sogas a un balancin y a su vez llevadas por
un medio de levantamient@rua)

Se muestra a conting@n una secuencia fotografica (Fiy.dél movimiento de un panel de
un paguete situado en tierra hasta su levantamiento sobre la cubierta.

Fig. 6
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